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Abstract of DE4410388 
The inner track links (4) are pressed on to the 



track socket and the outer tracks links (3) are 
pressed onto the track bolt (10) ends, protruding 
beyond the socket. Rows of seals are fitted 
between the outer and inner track links and 
between the inner track link and the bearing pin 
(8) of the track bolt. The seals assist in forming a 
grease lubricated track joint. Extra support or 
spacer rings are located in the sealing spaces to 
stabilise the entire joint band. A floating or 
movable bush (22) of metal may be fitted around 
the track bolt on suitable ceramics. 
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(55) Gleiskette fur Kettenfahrzeuge 

© Um eine Glelskette fur Kettenfahrzeuge, insbesondere 
kettengetriebene Baufahrzeuge, bestehend aus Kettenbuch- 
sen, Kettenboizen und Kettengliedern, wobei die innenlie- 
genden Kettengliedenden auf die Kettenbuchse aufgepre&t 
sind, die auSenliegenden Kettengliedenden auf die die 
Buchse uberragenden Kettenbolzenenden aufgepreBt sind 
und die Kettenbuchse von dem Kettenboizen durchgriffen 
ist, als Zusatz zu P 4241774.0, wobei die Buchse als 
Zapfenbuchse ausgebildet ist und das Gelenk der Kette so 
ausgefuhrt ist, daft Buchse und Bolzen zu einem Teii, 
namlich einem Kompaktbolzen, vereintgt sind und die Schar- 
nierung durch eine Spielpassung zwischen dem Auge des im 
Gelenkverbund innenliegenden Kettengliedes und dem Kom- 
paktbolzen ermdglicht ist, als Zusatz zu P 4307898.2, hin- 
sichtiich ihrer VerschleiSeigenschaften zu verbessern, wird 
vorgeschlagen, daS sich zwischen auBerem Kettenglied (3) 
■ und innerem Kettenglied (4) sowie zwischen innerem Ketten- 

Cglied (4) und Zapfen (8) des Kompaktbolzens (10) Dichtun- 
gen (13) etwa in Reihenanordnung angebracht sind, vorzugs- 
* weise fur die Ausfuhrung eines fettgeschmierten Kettenge- 
% lenkes. 
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Beschreibung fiihrungsform fur die Verwendung bei den in Anspruch 

1 angegebenen Materialien vorteilhaft ist Bei Verwen- 

Die Erfindung betrifft eine Gleiskette ftir Kettenfahr- dung von Stahl als Bolzenmaterial fur den Kompaktbol- 

zeuge, insbesondere kettengetriebene Baufahrzeuge, zen ist die dargestellte konstruktive L6sung fur hochbe- 

bestehend aus Kettenbuchsen, Kettenbolzen und Ket- 5 anspruchte Kettentypen erforderlich. 

tengliedern, wobei die innenliegenden Kettenglieden- Eine Weiterbildung wird darin gesehen, daB zur Sta- 

den auf die Kettenbuchse aufgepreBt sind, die auBeniie- bilisierung des Gesamtgelenkverbandes in den Dich- 

genden Kettengliedenden auf die die Buchse Uberragen- tungsraumen zusiitziich zu den Dichtungen spezielle 

den Kettenbolzenenden aufgepreBt sind und die Ket- Sttitz- oder Abstandsringe eingebracht sind. 

tenbuchse von dem Kettenbolzen durchgriffen ist, als 10 Bevorzugt ist ferner vorgesehen, daB um den Kom- 

Zusatz zu P 42 41 774.0, wobei insbesondere die Ketten- paktbolzen mit oder ohne Zapfen eine schwimmend 

buchse aus Hartmetall, Faserverbundwerkstoffen, Ke- bzw. beweglich gelagerte Buchse aus Metall oder den 

ramik-Keramik-Verbundwerkstoffen und/oder Ingeni- Materialien nach Anspruch 1 angebracht ist 

eurkeramiken auf Basis Si 3 M 4 (Siliziumnitrit) mit weni- Diese Buchse kann dabei gegenOber dem Kompakt- 

ger als 15 Gewichtsprozent Sinteradditiv, einem Bruch- 15 bolzen trockenlaufen, d. Il, es besteht keine Abdichtung 

wachstum im unterkritischen Bereich, einer Bruchzahig- zwischen Buchse und Kettenglied. 

keit kleiner 20 MPa j/m und hoher Homogenitat des Eine unter Umstanden bevorzugte Weiterbildung 

Werkstoffes bei Realisierung eines Weibull-Modules wird darin gesehen, daB zwischen innerem Kettenglied 

von gr6Ber als 10, vorzugsweise gr5Ber als 20, besteht, und Buchse sich eine Dichtung befindet, so daB eine 

die Buchse als Zapfenbuchse ausgebildet ist, wobei der 20 entsprechende Gelenkschmierung ermdglicht ist, (z. B. 

Zapfen vorzugsweise konstruktiv so ausgelegt ist, daB bei Oischmierung mit Kompaktbolzen mit Hohlboh- 

unter BerQcksichtigung der Ausfiihrung des Antriebs rung). 

und Leitrades eines Kettenantriebes bzw. einer Ketten- Des weiteren kann bevorzugt vorgesehen sein, daB 

fuhrung der Durchmesser der Buchse den festigkeitsop- bei Anordnung einer beweglichen Buchse uber einem 

timaien Anforderungen bezuglich des Einsatzes von 25 Kompaktbolzen mit Zapfen eine Stufenanordnung von 

oben bezeichneten Materialien entspricht, die Oberfla- Dichtungen zwischen aufierem Glied, innerem Glied so- 

chenrauheit der Buchse im Zapfen- bzw. Zahneingriffs- wie innerem Glied und beweglich gelagerter Buchse 

bereich der bisher ubiichen Ausfuhrungsform ent- vorgesehen ist 

spricht, vorzugsweise aber der einer gepreBten, heiBge- SchlieBlich ist auch bevorzugt vorgesehen, daB die 

preBten,sintergepreBten,gesintertenbzw.gasdruckges- 30 konstruktiven Ausfuhrungsformen der Bolzen, Kom- 

interten fur die oben genannten Materialien oder nach paktbolzen, Buchsen sowie Ringelemente aus Metall 

ahnlichen Technologien hergestellten entspricht und (Stahl), Hartmetall, Faserverbundwerkstoffen, Kera- 

zwar ohne weitere Bearbeitung und gemaB den Anfor- mik-Keramik-Verbundwerkstoffen und/oder Ingenieur- 

derungen dieser Herstellungsverfahren bzw. der ent- keramiken bzw. Hochleistungskeramiken, vorzugsweise 

sprechenden Materialien toleriert ist, wobei die Radien 35 aus verschleiBbestandigen Eisenbasis-Sinterwerkstof- 

im Obergangsbereich zwischen PreBbereich der Buchse fen mit besonders vorzugsweise verschleiBreduzieren- 

und Zapfen so ausgefiihrt sind, daB eine entsprechend der Schutzschicht und einem Ausgangspulver aus Fer- 

dem Forderungen der oben genannten Materialien opti- rochrom und Eisen als Matrixmaterialien, bzw. Zirkon- 

male Festigkeitsgeometrie erreicht wird, vorzugsweise oxiden (Z1O2), speziellen Zirkonoxidverbindungen, be- 

der Radius R = 3 mm bis 8 mm realisiert ist, das Gelenk 40 sonders bevorzugt hochfestes stabilisiertes bzw. teilsta- 

der Kette so ausgefiihrt ist, daB Buchse und Bolzen bei bilisiertes Zirkonoxid, oder auf der Basis nichtoxidischer 

den bisher ubiichen Ausfuhrungen zu einem Teil, nam- Keramik, wie z. B. S13N4 (Siliziumnitrit), mit weniger als 

lich einem Kompaktbolzen, bestehend aus Stahl, vor- 15 Gewichtsprozent Sinteradditiv besteht, das RiB- 

zugsweise aber aus den oben genannten Materialien wachstum im Werkstoff wahrend der gesamten Be- 

vereinigt sind und die Scharnierung durch eine Spielpas- 45 triebsdauer im unterkritischen Bereich liegt, die Bruch- 

sung zwischen dem Auge des im Gelenkverbund innen- zahigkeit Ki c einen Wert von vorzugsweise 5 MPa }fm 

liegenden Kettengliedes und dem Kompaktbolzen er- nicht unterschreitet und die Festigkeit und Zahigkeit 

moglicht ist, als Zusatz zu P 43 07 898.2. durch Verwendung und Dosierung geeigneter Additive 

Derartige Gleisketten und die sich daraus ergeben- auf einen definierten Wert eingestellt wird, wobei be- 

den Vorteile sind in der Hauptpatentanmeldung 50 sonders die Homogenitat des Werkstoffes gesichert ist 

P 42 41 774.0 sowie in der Zusatzpatentanmeldung und die Streuung der Werkstoffkennwerte, insbesonde- 

P 43 07 898.2 beschrieben. re der Festigkeit durch den Weibull-Modul m von grd- 

Die Erfindung betrifft bevorzugte Weiterbildungen Ber 10, vorzugsweise grdBer 20, festgelegt ist 

des Gegenstandes der Haupt- und Zusatzanmeldung. Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sind in der 

Dazu ist gemaB Anspruch 1 vorgesehen, daB sich zwi- 55 Zeichnung dargestellt und im folgenden naher beschrie- 

schen auBerem Kettenglied und innerem Kettenglied ben. 

sowie zwischen innerem Kettenglied und Zapfen des Eszeigt: 

Kompaktbolzens Dichtungen, etwa in Reihenanord- Fig. 1 und 2 zwei Ausfuhrungsformen eines Kom- 

nung, angebracht sind, vorzugsweise fur die Ausf uhrung paktbolzens in Ansicht; 

eines fettgeschmierten Kettengelenkes. 60 Fig. 3 und 4 Gelenkverbindungen in Ansicht, teilweise 

Bei der Realisierung des Kompaktbolzens aus den geschnitten, mit unterschiedlichen Ausfuhrungsformen. 

Materialien, die im Oberbegriff des Anspruches 1 ange- Wie insbesondere aus Fig. 1 und 2 ersichtlich, ist eine 

geben sind, insbesondere Keramik, wiirde zwar vor- besondere Form eines Kompaktbolzens 10 vorgesehen, 

zugsweise eine zusatzliche Schmierung entfallen kdn- bei dem der Zapfen 8 einstflckig mit dem Kompaktbol- 

nen, da die hohe VerschleiBfestigkeit der angegebenen 65 zen 10 ausgebildet ist Der Kompaktbolzen 10 mit Zap- 

Materialien ausreichen wiirde. Die zusatzliche Gelenk- fen 8 kann vorzugsweise aus Keramik bzw. den nachste- 

schmierung fiihrt aber zu einer weiteren Verbesserung hend noch angegebenen Materialien bestehen, als auch 

der VerschleiBfestigkeit, so daB diese geschmierte Aus- aus Stahl hergestellt werden. Die Keramikmaterialien 
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und anderen Materialien aus Stahl, die nachstehend an- gen 7 besondere Sttitz- oder Abstandsringe 14 vorgese- 

gegeben sind, sind bevorzugt, wobei aber die konstruk- hen. Die Abstandsringe sind in Fig. 3 im iinken unteren 

tive Losung auch fiir Stahl brauchbar ist. Sektor ersichtlich. In Fig. 3 sind in den vier gezeigten 

Der Kompaktbolzen 10 gemaB Fig. 1 ist so ausge- Sektoren vier unterschiedliche Ausfuhrungsvananten 

fuhrt, da8 ein sogenannter Zapfen 8 am Bolzen 10 kon- 5 gezeigt, ebenso wie in Fig. 4. 

struktiv so ausgelegt und ausgeformt ist, daB unter Be- Bei der AusfQhrungsform gemaB Fig. 4, linke beide 

rtlcksichtigung der Ausfuhrung des Antriebs- und Leit- Sektoren, ist ein zusatzliches Ringelement 20 zwischen 

rades eines Kettenantriebes bzw. einer Kettenfuhrung, dem Auge des innenliegenden Gliedes 4 und dem Kom- 

der Durchmesser des Zapfens des Bolzens zum einen paktbolzen 10 angeordnet. Diese Ringelement 20 ist in 

der far die Verzahnung am Antriebsrand erforderlichen 10 PreBpassung zwischen dem Glied 4 und dem Ringele- 

GrdBe entspricht und zum anderen den festigkeitsopti- ment 20 und in Spielpassung zwischen Bolzen 10 und 

malen Anforderungen beziiglich des Einsatzes von Ma- Ringelement 20 angeordnet oder in PreBpassung zwi- 

teriaJien gemaB Hauptanspruch entspricht. Die Festig- schen Bolzen 10 und Ringelement 20 und Spielpassung 

keit des Bolzens 10 wie auch alle anderen Bauteile, die zwischen Glied 4 und Ringelement 20 ausgebildet, wo- 

aus den im Anspruch 1 genannten Materialien herge- 15 durch die Schmierfahigkeit des Gelenkes realisiert ist. 

stellt sind, insbesondere die Oberflachenrauheit des Bol- Das Ringelement kann aus einer geschlossenen Lager- 

zenzapfens im Zahneingriffsbereich entspricht der bis- ausfuhrung (Kugellager) bestehen, es kann auch in dem 

her ublichen Buchsenausfuhrungsform, vorzugsweise Raum fur das Ringelement 20 ein Lager, zum Beispiel 

aber der Festigkeit und/oder Oberf lachenrauhigkeit ei- ein Walz- oder Nadellager untergebracht werden. 

ner gepreBten, heiBgepreBten, heiBisostatischgepreB- 20 Bei der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 4 ist zusatzlich 

ten, sintergepreBten, gesinterten oder Gasdruck gesin- urn den Zapfen 8 des Bolzens eine schwimmend bzw. 

terten Ausfiihrung in Bezug auf die im Anspruch 1 ge- beweglich gelagerte Buchse 22 aus Metall oder den Ma- 

nannten Materialien oder nach ahnlichen Technologien terialien gemaB Anspruch 1 angebracht Die Anordnung 

hergestellten Ausfuhrungsformen, und zwar bevorzugt einer solchen Buchse kann auch auf einem Kompaktbol- 

ohne weitere Bearbeitung. 25 zen 10 erfolgen, der ohne Zapfen ausgebildet ist, also 

Der Kompaktbolzen ist entsprechend diesem Her- durchgehend gleichbleibend zylindrisch ausgebildet ist. 

stellungsverfahren bzw. der entsprechenden Materia- Die Buchse 22 kann dabei gegenuber dem Bolzen 10 

lien toleriert, wobei die Radien 9 im Obergangsbereich bzw. dem Lagerauge 8 trockenlaufen, d. h., es besteht 

zwischen dem Endbereich des Bolzens 10, auf den Ket- keine Abdichtung zwischen Buchse und Kettenglied. Es 

tenglieder aufgepreBt werden konnen und dem Zapfen 30 ist aber auch moglich. daB zwischen innerem Ketten- 

8 so ausgefUhrt sind, daB eine entsprechend den Forde- glied 4 und Buchse 22 eine Dichtung 7 angeordnet ist, so 

rungen der im Anspruch 1 angegebenen Materialien daB eine entsprechende Gelenkschmierung, z. B. bei Ol- 

optimale Festigkeitsgeometrien erreicht sind, vorzugs- schmierung mit Kompaktbolzen mit Hohlbohrung er- 

weise wird dabei der Radius R = 3 mm bis 8 mm im moglicht ist Auch dabei kann quasi eine Reihenanord- . 

Bereich 9 realisiert 35 nung von Dichtungen 7 vorgesehen sein, wobei bei An- 

Der Kompaktbolzen 10 mit Zapfen 8 kann sowohl als ordnung einer beweglichen Buchse 22 uber einem Kom- 

Vollbolzen gemaB Fig. 1 oder als Hohlbolzen gemaB paktbolzen 10 mit Zapfen 8 auch eine Stufenanordnung 

Fig. 2 ausgebildet sein, wobei solche Hohlbolzen im von Dichtungen 7 zwischen auBerem Glied 3, innerem 

Stand der Technik fur spezielle dlgeschmierte Ketten Glied 4 sowie innerem Glied 4 und beweglich gelagerter 

bereits bekannt sind. Der Bolzen 10 weist dabei eine 40 Buchse 22 ausgebildet sein kann. 

Hohlbohrung 23 auf, die im Gegensatz zur Zeichnungs- Bevorzugt ist eine besondere konstruktive AusfQh- 

figur auch durchgehen kann und an ihrem Ende oder an rungsform von Bolzen, Kompaktbolzen 10, Buchsen so- 

ihren Enden durch Stopfen verschlossen werden kann. wie Ringelementen aus Metall (Stahl), Hartmetall, Fa- 

Von der Hohlbohrung 23 sind Querbohrungen 24 abge- serverbundwerkstoffen, Keramik-Keramik-Verbund- 

zweigt, die zur Versorgung eines in Abhangigkeit von 45 werkstoffen und/oder Ingenieurkeramiken bzw. Hoch- 

der konstruktiven AusfQhrungsform des Gelenkes mog- leistungskeramiken, vorzugsweise aus verschleiBbe- 

lichen Zwischenraumes zwischen Glied und Buchse, standigen Eisenbasis-Sinterwerkstoffen mit besonders 

Glied und Bolzen oder Buchse und Bolzen mit Schmier- vorzugsweise verschleiBreduzierender Schutzschicht 

mittel dient. und einem Ausgangspulver aus Ferrochrom und Eisen 

Wie insbesondere bei den Ausfuhrungsformen gemaB so als Matrixmaterialien, bzw. Zirkonoxiden (Z1O2), spe- 

Fig. 3 und 4 ersichtlich, k5nnen zwischen dem auBeren ziellen Zirkonoxidverbindungen, besonders bevorzugt 

Kettenglied 3 und dem inneren Kettenglied 4 sowie zwi- hochfestes stabilisiertes bzw. teilstabilisiertes Zirkon- 

schen dem inneren Kettenglied 4 und dem Zapfen 8 des oxid, oder auf der Basis nichtoxidischer Keramik, wie 

Kompaktbolzens 10 Dichtungen 7 sozusagen in Reihen- zum Beispiel Si 3 N 4 (Siliziumnitrit) mit weniger als 15 

anordnung angebracht werden (Fig. 3), die vorzugswei- 55 Gewichtsprozent Sinteradditiv, wobei das RiBwachs- 

se fur die AusfQhrung eines fettgeschmierten Kettenge- turn im Werkstoff wahrend der gesamten Betriebsdauer 

lenkes anzuordnen sind. Bei Herstellung des Kompakt- im unterkritischen Bereich liegt, die Bruchzahigkeit Ki c 

bolzens 10 aus den im Anspruch 1 angegebenen Kera- einen Wert von vorzugsweise 5 MPa ifm nicht unter- 

mikmaterialien wurde zwar vorzugsweise eine zusatzli- schreitet und die Festigkeit und Zahigkeit durch Ver- 

che Schmierung entfallen k6nnen, da hier eine hohere 60 wendung und Dosierung geeigneter Additive auf einen 

VerschleiBfestigkeit erzielt wird, jedoch ist eine zusatzli- definierten Wert eingestellt wird, wobei besonders die 

che Gelenkschmierung auch dabei zur weiteren Minde- Homogenitat des Werkstoffes gesichert ist und die 

rung des VerschleiBes fdrderlich. Die geschmierte Vari- Streuung der Werkstoffkennwerte, insbesondere der 

ante kann insbesondere auch bei Anwendung von Stahl Festigkeit, durch den WeihbuII-Modul m von groBer 10, 

als Bolzenmaterial fur hochbeanspruchte Kettentypen 6 5 vorzugsweise groBer 20, festgelegt ist 

erforderlich sein. Die Erfindung ist nicht auf das Ausfuhrungsbeispiel 

Zur Stabilisierung des Gesamtgelenkverbandes in beschrankt, sondern im Rahmen der Offenbarung viel- 

den Dichtungsraumen sind zusatzlich zu den Dichtun- fach variabel. 
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Alle neuen, in der Beschreibung und/oder Zeichnung 
offenbarten Einzel- und Kombinationsmerkmale wer- 
den als erfindungswesentlich angesehen. 

Patentanspruche 5 

1. Gleiskette fOr Kettenfahrzeuge, insbesondere 
kettengetriebene Baufahrzeuge, bestehend aus 
Kettenbuchsen, Kettenbolzen und Kettengliedern, 
wobei die innenliegenden Kettengliedenden auf die 10 
Kettenbuchse aufgeprefit sind, die auBenliegenden 
Kettengliedenden auf die die Buchse uberragenden 
Kettenbolzenenden aufgeprefit sind und die Ket- 
tenbuchse von dem Kettenbolzen durchgriffen ist, 
als Zusatz zu P 42 41 774.0, wobei insbesondere die 15 
Kettenbuchse aus Hartmetall, Faserverbundwerk- 
stoffen, Keramik-Keramik-Verbundwerkstoffen 
und/oder Ingenieurkeramiken auf Basis S13M4 (Sili- 
ziumnitrit) mit weniger als 15 Gewichtsprozent 
Sinteradditiv, einem Bruchwachstum im unterkriti- 20 
schen Bereich, einer Bruchzahigkeit kleiner 
20 MPa )fm und hoher Homogenitat des Werkstof- 
fes bei Realisierung eine Weibull- Modules von grd- 
Ber als 10, vorzugsweise groBer als 20, besteht, die 
Buchse als Zapfenbuchse ausgebildet ist, wobei der 25 
Zapfen vorzugsweise konstruktiv so ausgelegt ist, 
daB unter Beriicksichtigung der AusfQhrung des 
Antriebs- und Leitrades eines Kettenantriebes bzw. 
einer Kettenfiihrung der Durchmesser der Buchse 
den festigkeitsoptimalen Anforderungen beziiglich 30 
des Einsatzes von oben bezeichneten Materialien 
entspricht, die Oberflachenrauheit der Buchse im 
Zapfen- bzw. Zahneingriffsbereich der bisher ubli- 
chen AusfQhrungsform entspricht, vorzugsweise 
aber der einer gepreBten, heiBgepreBten, sinterge- 35 
preBten, gesinterten bzw. gasdruckgesinterten fur 
die oben genannten Materialien oder nach ahnli- 
chen Technologien hergestellten entspricht und 
zwar ohne weitere Bearbeitung und gemSB den 
Anforderungen dieser Herstellungsverfahren bzw. 40 
der entsprechenden Materialien toleriert ist, wobei 
die Radien im Obergangsbereich zwischen PreBbe- 
reich der Buchse und Zapfen so ausgefuhrt sind, 
daB eine entsprechend den Forderungen der oben 
genannten Materialien optimale Festigkeitsgeome- 45 
trie erreicht wird, vorzugsweise der Radius R = 
3 mm bis 8 mm realisiert ist, das Gelenk der Kette 
so ausgefuhrt ist, daB Buchse und Bolzen bei den 
bisher ublichen Ausfuhrungen zu einem Teil, nam- 
lich einem Kompaktbolzen, bestehend aus Stahl, 50 
vorzugsweise aber aus den oben genannten Mate- 
rialien vereinigt sind und die Scharnierung durch 
eine Spielpassung zwischen dem Auge des im Ge- 
lenkverbund innenliegenden Kettengliedes und 
dem Kompaktbolzen ermoglicht ist, als Zusatz zu 55 
P 43 07 898.2, dadurch gekennzeichnet, daB sich 
zwischen auflerem Kettenglied (3) und innerem 
Kettenglied (4) sowie zwischen innerem Ketten- 
glied (4) und Zapfen (8) des Kompaktbolzens (10) 
Dichtungen (13) etwa in Reihenanordnung ange- «j 
bracht sind, vorzugsweise fur die AusfQhrung eines 
fettgeschmierten Kettengelenkes. 

2. Gleiskette nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zur Stabilisierung des Gesamtgelenk- 
verbandes in den Dichtungsraumen zusatzlich zu 65 
den Dichtungen (13) spezielle Stutz- oder Ab- 
standsringe (14) eingebracht sind. 

3. Gleiskette nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
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kennzeichnet, daB um den Kompaktbolzen (10) mit 
oder ohne Zapfen (8) eine schwimmend bzw. be- 
weglich gelagerte Buchse (22) aus Metall oder den 
Materialien nach Anspruch 1 angebracht ist 

4. Gleiskette nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen innerem 
Kettenglied (4) und Buchse (22) sich eine Dichtung 
(7) befindet, so daB eine entsprechende Gelenk- 
schmierung ennSglicht ist (z. B. bei Clschierung mit 
Kompaktbolzen mit Hohlbohrung). 

5. Gleiskette nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB bei Anordnung einer 
beweglichen Buchse (22) uber einem Kompaktbol- 
zen (10) mit Zapfen (8) eine Stufenanordnung von 
Dichtungen (7) zwischen auBerem Glied (3), inne- 
rem Glied (4) sowie innerem Glied (4) und beweg- 
lich gelagerter Buchse (22) vorgesehen ist 

6. Gleiskette nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die konstruktiven 
Ausfiihrungsformen der Bolzen, Kompaktbolzen, 
Buchsen sowie Ringelemente aus Metall (Stahl), 
Hartmetall, Faserverbundwerkstoffen, Keramik- 
Keramik-Verbundwerkstoffen und/oder Ingeni- 
eurkeramiken bzw. Hochleistungskeramiken, vor- 
zugsweise aus verschleiBbestandigen Eisenbasis- 
Sinterwerkstoffen mit besonders vorzugsweise 
verschleiBreduzierender Schutzschicht und einem 
Ausgangspulver aus Ferrochrom und Eisen als Ma- 
trixmaterialien, bzw. Zirkonoxiden (Z1O2), speziel- 
len Zirkonoxidverbindungen, besonders bevorzugt 
hochfestes stabilisiertes bzw. teilstabilisiertes Zir- 
konoxid, oder auf der Basis nichtoxidischer Kera- 
mik, wie z. B. Si3N4 (Siliziumnitrit), mit weniger als 
15 Gewichtsprozent Sinteradditiv besteht, das RiB- 
wachstum im Werkstoff wahrend der gesamten Be- 
triebsdauer im unterkritischen Bereich liegt, die 
Bruchzahigkeit Ki c einen Wert von vorzugsweise 
5 MPa ]fm nicht unterschreitet und die Festigkeit 
und Zahigkeit durch Verwendung und Dosierung 
geeigneter Additive auf einen definierten Wert ein- 
gestellt wird, wobei besonders die Homogenitat 
des Werkstoffes gesichert ist und die Streuung der 
Werkstoffkennwerte, insbesondere der Festigkeit 
durch den Weibull-Modul m von gr6Ber 10, vor- 
zugsweise grdBer 20, festgelegt ist 
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